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MACHINE TOOLS

TECHNISCHE DATEN

Horizontale Gehrungsbandsagen

ABS 360 S NC

ART.-NR. : 152841

ARBEITSBEREICH GENAUIGKEITEN

Min. Schnittlange 1 mm-2mm Positionsgepauigkeit 0.2 mm

Restlange 190 mm (mehrere Hiibe)
SCHNEIDLEISTUNGEN IM

SCHNEIDLEISTUNGEN HALBAUTOMATISCHEN MODUS

zlrgrasxc.;]ub per Einzelhub 700 mm Schneidleistung 60° 325 mm

Schnittgeschwindigkeit 20 m/min - 100 m/min

Schneidleistung 0° (rund) 360 mm

(rund)

Schneidleistung 60°
(rechteck) (Lange x Breite)

280 mm x 360 mm

Schneidleistung 0° 610 mm x 360 mm Schneidleistung 60° 290 mm
(rechteck) (Lange x Breite) (quadrat)
Schneidleistung 0° 360 mm
(quadrat) ANTRIEBSLEISTUNGEN
Schneidleistung 30° 360 mm -
Motorleistung 3 kw
(rund) h
Hauptantrieb
Schneidleistung 30° 590 mm x 360 mm -
(rechteck) (Linge x Breite) Motorleistung 11kw
T Hydraulikpumpe
Schneidleistung 30° 360 mm -
Motorleistung 0.12 kW
(quadrat) . ;
— Kiihlmittelpumpe
Schneidleistung 45° 360 mm
(rund)

Schneidleistung 45°
(rechteck) (Lange x Breite)

450 mm x 360 mm

Schneidleistung 45° 360 mm
(quadrat)
Max. Vorschubldnge 9999 mm

(mehrere Hiibe)

MASSE UND GEWICHTE

Bandabmessungen 5200 mm x 34 mm x 1.1
mm

Abmessungen (LxBxH) 2.85mx2.25mx1.87m

Gewicht 2400 kg

Die ABS S NC ist eine Hochleistungs-
Produktionsbandsage in
Doppelsaulenbauweise. Die
Materialzufihrung erfolgt Gber einen
gesteuerten Servomotor mit
Kugelgewindetrieb und Messsystem mit
einer Positionier- und
Wiederholgenauigkeit von + /- 0,2 mm.
Der Omron Touchscreen-Controller kann
bis zu 30 Programme mit jeweils 50
Schritten speichern. Fir zusatzliche
Flexibilitét bietet diese Serie optional auch
eine hydraulische Blindelspannung. Der
manuell eingestellte Gehrungswinkel kann
auf einer digitalen Anzeige abgelesen
werden. Die Werkstlickspannung erfolgt
hydraulisch.

Doppelsaulenkonstruktion mit
praziser Linearfihrung
Gehrungsbandsage mit
hydraulischer Werkstiickspannung
und Digitalanzeige
Omron-Steuerung mit Touchscreen
fur schnelles Programmieren und
Einrichten

Servovorschub des Materials fur
hohe Prazision + 0.2 mm
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PRODUKTDETAILS

e Die ABS S NC ist eine vollautomatische parallel gefiihrte Horizontalbandsagenbaureihe,
die sich hervorragend fur Serienbearbeitung mit Gehrungsschnitten in Vollmaterial,
Rohren und Profilen eignet

e Der per Servomotor und Kugelumlaufgetriebe angetriebene Werkstlickvorschub
Uberzeugt mit hochster Prazision

e Die Kombination aus Linear- und Flachfiihrung ist wartungsarm, langlebig und aufserst
robust unter Produktionsbedingungen

e Der Sagebiigel kann manuell mit dem gesamten Fihrungsrahmen um bis zu 60°

Zuverlassiges OMRON Steuerung mit geschwenkt werden und wird in der gewahlten Position Uber eine hydraulische

robustem Touchscreen als Eingabefeld Klemmvorrichtung fixiert

e Im vollautomatischen Modus kdnnen Gehrungen bis 45° bearbeitet werden, im
halbautomatischen Betrieb bis 60°

¢ Die exakte Winkelposition des Sagebtiigels ist fiir den Bediener auf einem digitalen
Display leicht und exakt ablesbar

e FEine leichte Neigung des Sagebligels um 3° in Schnittachse verbessert die
Schneidleistung und erhoht die Sageblattstandzeit

¢ Die vertikale Winkelgenauigkeit wird durch die stabilen Sagebandfiihrungen
gewahrleistet

e Die zuverlassige Hydraulikeinheit liefert regelbaren Spanndruck fir die
Werkstlickspannung

e Die Zustellung des Sagebugels ist hydraulisch fein regelbar

¢ Die zuverlassige Steuerung von Omron mit Touchscreen ermaoglicht die leichte und
Ubersichtliche Programmierung fir den vollautomatischen Betrieb

e Unnotige Nebenzeiten reduziert die optisch gesteuerte Umschaltung von
Schnellzustellung auf Arbeitsvorschub

e Der stufenlos drehzahlregelbare Motor tbertragt seine Kraft Giber ein fiir den
Dauerbetrieb ausgelegtes Umlenkgetriebe auf das Antriebsrad der Maschine

¢ Die korrekte Sageblattspannung kann direkt auf einer Manometer Anzeige gepruft
werden

e Eine automatische Bandbruchkontrolle, die leistungsfahige Kiihlmitteleinrichtung und
die Spaneblrste runden das Standardzubehdr ab

e Optional bieten wir fir die gesamten Baureihe auch eine
Mindermengenkihleinrichtung und eine hydraulische Biindelspanneinrichtung an

Die Blirste entfernt Spane aus dem
Sdgeblatt und steigert die Effizienz und

Standzeit STEUERUNG

Omron Steuerung mit Touchscreen
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Intuitive Bedienung und effiziente Kontrolle aller Parameter

e Zuverlassiges OMRON Steuerung mit robustem Touchscreen als Eingabefeld

e Der Werkstickvorschub erfolgt Gber Servomotor und Kugelgewindetrieb mit hdchster
Prazision

e Es konnen bis zu 30 Schneidauftrage als Programm hinterlegt werden mit jeweils bis zu
50 Schnittpositionen

e Anzahl Programme: 30 Stiick

e Arbeitsschritte im Programm: 50 Stiick

SERIENAUSSTATTUNG

Omron Steuerung mit Touchscreen
Automatischer Werkstlckvorschub (servo)
Hydraulische Werkstiickspannung
Hydraulische Schneidwinkelklemmung
Digitale Winkelanzeige

Optische Hoheneinstellung

Sageband

Mechanische Sageblattspannung mit hydraulischem Druck-Manometer
Sagebandreinigungsbirste
Kahlmitteleinrichtung

Bedienwerkzeug

Bedienanleitung

OPTIONEN

3 Meter Rollenbahn, Art.-Nr. : 253825
Spannkraftregulierung am Bedienfeld, Art.-Nr. : 253808
Hydraulische Sageblattspannung, Art.-Nr. : 253822
Spaneforderer, Art.-Nr. : 253820

Hydraulische Blndelspannung, Art.-Nr. : 253897

Micro Feinsprihkihlung, Art.-Nr.: 253851

Laser Pointer, Art.-Nr. : 253753

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos fiir nahezu alle Maschinen aus unserem Pro-
gramm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie erhalten einen Eindruck
von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video finden?
Kontaktieren Sie uns gerne!
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