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SONDERANFERTIGUNGEN

· Minimale Rundlaufabweichung
· Für die Bearbeitung von schlanken Wellenenden
· Bei engen Platzverhältnissen
· Konstruktion geeignet für kundenspezifische Anforderungen
· Mit oder ohne Abdrückmutter

MK Best. Nr.
Abmessungen Werkstück FR FA n max

A B C D E P max. kg max. daN max. daN max. min -1

3 S02.127 184 39 35 16 70 12 300 150 400 12000
4 S02.338 216 48 40 31 75 12 500 250 800 9000

Typ HP-Kundenspezifisch

MK
ohne mit Abmessungen Werkstück FR FA n max
Abdrückmutter A B C D E P max. kg max. daN max. daN max. min -1

2 32 28 200 100 350 13000
3 39 33 340 170 450 12000
4 48 38 600 300 900 9000
5 60 42 1000 500 1300 6700

wählbar


